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Inoxidable o
Centrado

Ejemplo de comparacion :

Material a trabajar:
Aleacion de acero bajo en carbén, 850 N/mm?

Diametro de herramienta:
@3.15 mm Profundidad de torneado: 7,2 mm

Maquina:
Centro de mecanizado vertical BT40 con refrigeracion interior. X W, . & - -

.

2 filos de corte i-Center HSS Centrado Metal Duro
(Recubierta TiN) Centrado

. HSS Centrado Metal Duro tiempos ¥
BTN EIE (RecubiertaTiN)  Centrado

Velocidad de corte m/min. 65 17 65
Velocidad del eje r.p.m. 6570 1718

Avancef = mm/rev. 0.12 0.02 0.1
Avance F = mm/min. 788.4 34.4 657
Refrigeracion Emulsion Externo /Interno Externo Externo
Tiempo de torneado sec. 0.55 12.5 0.65

Agujeros de taladrado por filo 7000 700 5000

i~-Center Herramientas
._

© Hecho de acero muy aleado y endurecido.
© Mango rectificado a tolerancia h6.
© Mangos especiales bajo pedido.

I - I N 2 N

00-99616-1C12-16 SB16-1C12 21 NS-30072 2.0 Nm NK-T9

00-99616-1C16-16 SB16-IC16 16 16 48 43 27 NS-35080 2.5 Nm NK-T15
00-99616-1C20-20 SB20-1C20 20 20 50 60 32 NS-50125 5.5 Nm NK-T20
00-99616-1C25-25 SB25-IC25 25 25 43 NS-50125 5.5 Nm NK-T20

n--

00-99616-1C12-5/8 SB5/8"-IC12 5/8" NS-30072 2.0 Nm NK-T9

00-99616-1C16-5/8 SB5/8"-IC16 16 5/8" 48 43 27 NS-35080 2.5 Nm NK-T15
00-99616-1C20-3/4 SB3/4"-IC20 20 3/4" 50 60 32 NS-50125 5.5 Nm NK-T20
00-99616-1C25-1 SB1"-IC25 25 1" 65 43 NS-50125 5.5 Nm NK-T20

©



A Inoxidable Centrado
LL

~Center Plaquita de centrado inoxidable

© NC 2033: Plaquita de metal duro calidad K20F y recubierta en TIALN
para acero al carbon, acero aleado, alta aleacidén de acero, hierro
fundido, y Al, aleacién de Al, Cu, aleacién de Cu.

© 2 filos de corte, alto funcionamiento para centros de torneado.

© Meétrica: DIN 332 A+B, DIN 332 R, 2~10 mm
© Pulgadas: ANSI (BS) #2 ~10

“ e DIN332 Form R

-

I N

I9MT12T2R0200-NC2033  2.00 4014

IOMT12T2R0250-NC2033 250 O 6.3
IOMT12T2R0315-NC2033  3.15 8.0
I9MT1603R0400-NC2033 400 18 100
I9MT1603R0500-NC2033  5.00 125
I9MT2004R0630-NC2033  6.30 16.0
I9MT2004R0800-NC2033 goo 0% 200
I9MT2506R1000-NC2033  10.00 25.0

e DIN332 Form A+B

-_ﬂm--l'iil 4

I9MT 12T2B0200-NC2033 200 4014 425

I9MT12T2B0250-NC2033 250 O 53 8 31 4o 55 68 12 5
I9MT12T2B0315-NC2033  3.15 67 10 39 O 74 90
I9MT160380400NC2033 400 '8 g5 125 50 95 106
I9MT160380500-NC2033  5.00 106 16 63 2 17 133 10 2
I9MT2004B0630-NC2033  6.30 132 18 80 146 159
IOMT2004B0800-NC2033 800 0?2 470 20 104 14 186 194 20 1
I9MT2506B1000-NC2033  10.00 212 25 128 0 232 243 25

e ANS/ 60°
e
I9MT12T2A2-NC2033 #2 564 198 4014 316 476 564 198 08 44
I9MT12T2A3-NC2033 #3 764 278 O 14 635 764 278 .19 59 12
I9MT12T2A4-NC2033 #1838 516 794 18 318 0 73
I9MT1603A5-NC2033 #5 316 476 '° 716 1141 316 476 103 16
I9MT2004A6-NC2033 #6 732 556 12 127 732 556 U7 118
I9MT2004A7-NC2033 #7 14 635 58 1588 14 635 146 20
I9MT2004A8-NC2033 #8516 794 P 34 1905 516 794 14 176
I9MT2506A10-NC2033 #10 38 953 098" 250 38 953 0 229 25
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