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ACE Anbohrer ¢ ¢«

Genauigkeit! Kuhlmittel! Effizienz!
Hohe Stabilitat, HPC-Hochleistungszerspanung,
ultralange Lebensdauer

igenscharten

» 3 Winkel : 60° /90" / 120°

» 5 verschiedene GroBen von Einsatzen und
Haltern von 08,0mm - 020,0mm

» 2-schneidig und symmetrisch,
reduziert die Querkraft

* Hohe Stabilitat, HPC-Hochleistungszerspanung,
ultralange Lebensdauer

* Doppelte Klemmverschraubung sorgt fiir Vibrationsfreiheit
wahrend des Schneidens

» Jede WSP hat 2 Schneidkanten

* Halter mit Innenkthlung

« Ultralange Lebensdauer

* Fir den Einsatz auf CNC-Drehmaschinen, Schweizer Maschinen,
kleinen Maschinen und schwachen Spannsituationen geeignet

| zschneitig ROl

e Es ist symmetrisch « Die doppelten Spitzenwinkel
sorgen fir Festigkeit in der

Mitte, um Brliche zu vermeiden
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» Auch fiir Minimalmengenschmierung
(MMS) geeignet

» Innenkiihlung
» Optimaler KihImittelaustritt

» Zweifach klemmend
verschraubte Konstruktic

« Gewabhrleistet die Vibrationsire
wahrend der Zerspanung

» Hervorragende Wiederholbarkeit.
Keine Neueinstellung der Werkzeuglange
nach Schneiden- oder Wendeplattenwechsel
erforderlich.
Ultralange Lebensdauer
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ACE Anbohrer zum An-und Aufbohren
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» Wendeplatten

NC2057: « Universalsorte fiir legierten Stahl und Gusseisen
» Jede Wendeschneidplatte hat 2 Schneiden

XP9000: * Hoch-positive Geometrie und scharfe Kanten erzeugen eine hervorragende
Oberflachenveredlung
* Fur NE-Materialen wie Aluminium, Titan, Messing, Kupfer und langspanende Materialien
» Jede Wendeschneidplatte hat 2 Schneiden

Dmax.

. Fiir An- und Aufbohren | T
N N ’ \/I'max
e~
Ic G’aig_zsah' Bestellnummer Beschichtung Qualitit  @d1 L1 L2 Dmax. Tmax. s ST,
NC2057 AL(L)
60° S9MT0802-060 16 046 6.0 8 6.0
XP9000 §
NC2057 AL(L)
08 90° S9MT0802-090 P35 16 046 36 8 36 24 10
XP9000 -
NC2057 AL(L)
120°  S9MT0802-120 . ; 2.3 8 2.3
XP9000 -
NC2057 AL(L)
60° S9MT1003-060 2 058 75 10 75
XP9000 -
NC2057 AL(L)
10 90° S9MT1003-090 P35 2 058 46 10 46 30 1250
XP9000 -
NC2057 AL(L)
120°  S9MT1003-120 - ; 29 10 2.9
XP9000 -
NC2057 AL(L)
60° SOMT1203-060 24 069 90 12 9.0
XP9000 ;
NC2057 AL(L)
l=\l 12 90° S9MT1203-090 P35 24 069 55 12 55 30 15
XP9000 -
(o n
)
=2 NC2057 AL(L)
o: 120° S9MT1203-120 - - 35 12 35
2 XP9000 -
2
)
c
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ACE Anbohrer zum Fasen
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» Wendeplatten

NC2055: « ALDURA-Beschichtung, hitzebestandig und verschleil}fest
 FUr geharteten Stahl bis 56 HRC
» Jede Wendeschneidplatte hat 2 Schneiden

XP9000: « Hoch-positive Geometrie und scharfe Kanten erzeugen eine hervorragende
Oberflachenveredlung
* Fir NE-Materialen wie Aluminium, Titan, Messing, Kupfer und langspanende Materialien
» Jede Wendeschneidplatte hat 2 Schneiden

Dmax.

= .
Fiir Fasen >>
ad1
Ic Grigzsahl Bestellnummer Beschichtung  Qualitt Gd1 L2 Dmax. S 1(%';5
NC2055 ALDURA
60° S9MT0802-D060 P35 0.5 5 6.27
XP9000 -
08 2.4 10
NC2055 ALDURA
90° S9MT0802-D090 P35 0.5 3.75 8
XP9000 -
» Zylinderschaft

* Hergestellt aus hochverguteten Stahl, 58HRC
* Halter mit Innenkuhlung

/,
L2 | L1 |
IC Bestellnummer ad L1 L2 @D Schraube Schliissel
08 99688-S108-08 8 36 19 10.5 *NS-20045 / 0.6Nm NK-T6
10 99688-S110-10 10 40 225 13 *NS-25060 / 0.9Nm NK-T7
12 99688-S112-12 12 45 25 15.5 NS-30072 / 2.0Nm NK-T9

*Drehmoment-Schraubendreher wird empfohlen

» GroBBere Einsatze sind auf Anfrage erhadltlich
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