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• Najmenší priemer zahlbovania je Ø0.5 mm.
• e lne pre zr anie hr n na o voro h.
• a  pl o  m   rezn  hran .
• o i ie rovna ho r ia a z ravírova ieho n roja ra  0 0.
• olohova e n  p. z jomn  poloha h b  o hro ovania a priemer   pre n .
• i lN povla ovan  arbi ov  pl o   ve mi v o o  ivo no o .

Plátky >> 

Kód Uhol o l o Rozmery mL S Re m m

01X601 X060A60T6-NC2032 60°
TiAlN K20F

6 2.0 -- 1.75 0.1 1.0

01X901 X060A90T6-NC2032 90° 6 2.0 -- 1.75 0.1 1.0

Kód S o Uhol l o o o e

69X202-X601 00-99619-X060- 60-02K-32
6

60° X060A60T6-NC2032 1 x r ia
1 x T7 K
2 x plátky69X202-X901 00-99619-X060- 90-02K-32 90° X060A90T6-NC2032

Štartovacia sada >> 

od h o e hl o e

  Tmin. :0.25 
  Tmax.:1.75

Tmin. :0.25 
Tmax.:1.75          Dmax.:2.0 Dmax.:3.5

Výhody >> 
• y ok  po v pre vy oko r hlo tn    
  zrá anie hrán na CNC trojo h.

• p ob na v menn  plátky zai je    
  relatívn  poloh  o ih ovania

NC2032

CT± 0.0 2

• o kyt je vy ok  t ho  a anti-vibrá ie.
• e en r iak pokryje el  ra  X060 ravírova í h plátkov. e ov  typ

Tvrdokovový typ

Kód d L S r K

69X001 00-99619-X060-06 6 40
NS-22044
0.9Nm NK-T7

* 69X002 00-99619-X060-06L 6 60

L
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Ø0.5

60°
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Ø0.5

90°

T

Minimum
0.25mm

Minimum
0.25mm

DB

90

60 90


