NC odihlovanie

»Vyhody >>
* Vlysoky posuv pre vysoko rychlostné
zrazanie hran na CNC strojoch.

» Spbésob na vymenné platky zaistuje
relativnu polohu odihlovania

NC2032

» Platky >>
* NajmenSi priemer zahlbovania je @0.5 mm.
* Ideédlne pre zrédZanie hran na otvoroch.
» Kazdy platok ma 1 reznu hranu.
» Pouzitie rovnakého drziaka z gravirovacieho nastroja rady X060.
« Polohovatelny typ. Vzajomna poloha hibky odhrotovania a priemeru su presné.
* TIAIN povlakovany karbidovy platok s velmi vysokou zivotnostou.
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» Drziak >>
* Poskytuje vysoku tuhost a anti-vibracie.
« Jeden drziak pokryje celt radu X060 gravirovacich platkov. Ocefovy typ

69X001 00-99619-X060-06 6 40
NS-22044 NK-T7

0.9Nm
*69X002 00-99619-X060-06L 6 60

» Startovacia sada >>

69X202-X601 00-99619-X060-DB60-02K-32 0° X060A60T6-NC2032 1 x Drziak
6 1 xT7 Klae
69X202-X901 00-99619-X060-DB90-02K-32 90° X060A90T6-NC2032 2 x platky
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